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Evaluacion del tamano de poros en el material
de sustitucion osea artificial con un
microscopio de escaneo laser 3D

La pérdida dsea puede generarse debido a una variedad de factores. Entre ellos destacan las fracturas 0seas
causadas por el deterioro de los musculos y los huesos al envejecer o por los cambios en el estilo de vida, tumores
6seos, osteomielitis y aflojamiento de articulaciones artificiales.

Para sustituir la pérdida ésea, se usa un injerto 6seo autdgeno, el cual consiste en un hueso trasplantado
proveniente de una parte diferente del propio cuerpo del paciente. Esta técnica tiene la ventaja de utilizar tejido vivo
del propio paciente; por consiguiente, no tiene respuesta inmune y ofrece una excelente condicion de regeneracion
para el hueso. Sin embargo, el procedimiento quirdrgico para recuperar el hueso trasplantable del paciente es
extenuante para el cuerpo, y la cantidad de hueso recolectado puede ser insuficiente.

Los injertos 6seos artificiales son una solucion eficaz a estos problemas. Pueden usarse para rellenar defectos
6seos y espacios con el fin de estabilizar el tejido. Las ceramicas porosas a base de fosfato de calcio estan
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disponibles en blogues, granulos y pasta. Estos formatos son seleccionados en funcion de la forma y el tamano del
defecto 6seo con el propdsito de que se adapten a la aptitud de moldeo.

Los poros en el material de relleno pueden presentar un diametro de 100 a 200 um para permitir el crecimiento de
osteoblastos, o ser tan pequenos como de unos pocos pm de diametro para ayudar a suministrar aire y nutrientes
al interior del hueso. En algunos casos, los materiales de relleno en forma de bloque deben ser fuertes para evitar

que el material se rompa durante la cirugia o la recuperacion. Si el material se rompe, afectara el proceso curativo.

Por lo tanto, es importante controlar el tamano de los poros y su proporcion, ya que la dispersion del tamano de los
poros y la resistencia influyen enormemente en el rendimiento del material de sustitucion 6sea.

Desafios al observar el tamano de los poros

Hasta ahora, la observacion de los poros se ha llevado a cabo mediante la microscopia electronica de escaneo
(SEM) y otros métodos para pequefias piezas de material de relleno en resina. Con todo, la preparacion de la
muestra —fragmentacion de muestra, incrustacion en resina y pulverizacion catddica— ahadia de dos a tres dias al
tiempo de inspeccion. En la actualidad existe un método mas rapido: la microscopia de escaneo laser 3D.

Solucion de medicion: Evaluacion del tamano de poros
en el material de sustitucion osea artificial

Los inspectores pueden evaluar rapidamente el tamafio de los poros en el material de sustitucion dsea artificial
gracias a microscopios de escaneo laser 3D, como el sistema LEXT™ OLS5100. Este ultimo combina poderosas
capacidades de medicion con un flujo de trabajo simple para que los usuarios de cualquier nivel puedan medir con
facilidad la relacion de area, el diametro de los poros y la profundidad de los poros.

Ventajas de la solucién:

1. Usa un laser de 405 nm, que permite comenzar de inmediato una observacion no destructiva con tan soélo
colocar la muestra en la platina. No requiere ninguna preparacion de muestra, lo que acorta
considerablemente el tiempo de inspeccion.

2. Permite adquirir datos de altura en un plano, lo que permite un amplio rango de mediciones y observaciones.
En este rango figura el diametro de los poros y la relacion de areas mediante el andlisis de particulas, asi
como la medicion de la profundidad de los poros mediante perfiles vy la visualizacion 3D. El criterio de
tolerancia también puede usarse para determinar la razén de aceptacion/rechazo de los resultados de
medicion individuales en conformidad con una norma establecida.

3. Habilita la union de datos 3D en una orientacion plana, lo que permite la adquisicion de datos de alta
precision en una amplia area.

Copyright 2024 EVIDENT, All rights reserved. Page 2 /5


https://www.olympus-ims.com/applications/evaluating-pore-size-of-artificial-bone-replacement-material-using-a-3d-laser-scanning-microscope
https://www.olympus-ims.com/
https://www.olympus-ims.com/

1 Spaaly the st il fges 1

Hoeght Hakogr s | . T ek thresfuadd

s O

weem
L I S

P B W P

ot o ey Wiy of g witg ' prrermanr! s - aa et g s g o s, i ]
e . 2 b T x - 1 h

CSCSETE SRR TErs

Andlisis de particulas (relacion de area de poros, diametro maximo, diametro Feret, y diametro circular equivalente).

Capturas ejecutadas con un objetivo de 10X y unidas en una imagen de 5 x 5 (5 mm3).
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Determinacion de la tolerancia en analisis de particulas.

Por ejemplo, al focalizarse en el diametro equivalente y verificar los poros mas grandes de un cierto tamano, es
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posible habilitar la visualizacion del criterio de aprobacion/rechazo para todas las particulas medidas. Esto se hace
con la definicion de un valor de referencia y limites superior € inferior (+), que puede transferirse a Microsoft Excel.
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Medida de perfil (profundidad de agujero).

Medicién de area/volumen (area de poros/volumen).
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Related Product

El microscopio de escaneo laser LEXT™ OLS5100 combina precision y
rendimiento Optico a un nivel excepcional junto con herramientas inteligentes
que facilitan su uso. Las tareas de medicion precisa y submicrométrica con
respecto a la forma y la rugosidad superficial son rapidas y eficientes, lo que
simplificara su flujo de trabajo y proporcionara datos de alta calidad en los que
puede confiar.

Conozca mas aqui » https://www.olympus-ims.com/microscopes/laser-confocal/ols5100/
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